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1 Паспорт фонда оценочных средств 

1.1 Область применения фонда оценочных средств 

Фонд оценочных средств предназначен для оценки результатов освоения учебной 

дисциплины ОП.04 «Метрология, стандартизация и технические измерения». 

1.2 Результаты освоения дисциплины 

В результате контроля и оценки по дисциплине осуществляется комплексная 

проверка освоения следующих общих и профессиональных компетенций. 

2 Перечень оценочных средств и критерии оценивания 

 

Код 
формируемых 
компетенций 

Уметь Знать Владеть навыками 

ОК 01 распознавать задачу и/или 
проблему в 
профессиональном и/или 
социальном контексте; 
анализировать задачу 
и/или проблему и 
выделять её составные 
части; определять этапы 
решения задачи; 
выявлять и эффективно 
искать информацию, 
необходимую для 
решения задачи и/или 
проблемы; 
составить план действия; 
определить необходимые 
ресурсы; 
владеть актуальными 
методами работы в 
профессиональной и 
смежных сферах; 
реализовать 
составленный план; 
оценивать результат и 
последствия своих 
действий (самостоятельно 
или с помощью 
наставника) 

актуальный 
профессиональный и 
социальный контекст, в 
котором приходится 
работать и жить; основные 
источники информации и 
ресурсы для решения 
задач и проблем в 
профессиональном и/или 
социальном контексте; 
алгоритмы выполнения 
работ в 
профессиональной и 
смежных областях; 
методы работы в 
профессиональной и 
смежных сферах; 
структуру плана для 
решения задач; порядок 
оценки результатов 
решения задач 
профессиональной 
деятельности 

 

ОК 02 определять задачи для 
поиска информации; 
определять необходимые 
источники информации; 
планировать процесс 
поиска; структурировать 
получаемую информацию; 
выделять наиболее 

номенклатура 
информационных 
источников, применяемых 
в профессиональной 
деятельности; приемы 
структурирования 
информации; формат 
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Код 
формируемых 
компетенций 

Уметь Знать Владеть навыками 

значимое в перечне 
информации; оценивать 
практическую значимость 
результатов поиска; 
оформлять результаты 
поиска 

оформления результатов 
поиска информации 

ОК 03 определять актуальность 
нормативно-правовой 
документации в 
профессиональной 
деятельности;  

− применять 
современную научную 
профессиональную 
терминологию;  
определять и выстраивать 
траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования 

содержание актуальной 
нормативно-правовой 
документации; 

− современная научная 
и профессиональная 
терминология;  

− возможные траектории 
профессионального 
развития и 
самообразования 
 

 

ОК 04 организовывать работу 
коллектива  
и команды;  
взаимодействовать с 
коллегами, руководством, 
клиентами в ходе 
профессиональной 
деятельности 

психологические основы 
деятельности коллектива, 
психологические 
особенности личности; 

 

ОК 05 грамотно излагать свои 
мысли  
и оформлять документы 
по профессиональной 
тематике на 
государственном языке, 
проявлять толерантность 
в рабочем коллективе 

особенности социального 
и культурного контекста;  
правила оформления 
документов  
и построения устных 
сообщений 

 

ОК 09 понимать общий смысл 
четко произнесенных 
высказываний на 
известные темы 
(профессиональные и 
бытовые), понимать 
тексты на базовые 
профессиональные темы;  
участвовать в диалогах на 
знакомые общие и 
профессиональные темы;  
строить простые 
высказывания о себе и о 
своей профессиональной 
деятельности;  
кратко обосновывать и 
объяснять свои действия 
(текущие и планируемые);  
писать простые связные 
сообщения на знакомые 

правила построения 
простых и сложных 
предложений на 
профессиональные темы; 
основные 
общеупотребительные 
глаголы (бытовая и 
профессиональная 
лексика); 
лексический минимум, 
относящийся к описанию 
предметов, средств и 
процессов 
профессиональной 
деятельности; 
особенности 
произношения; 
правила чтения текстов 
профессиональной 
направленности. 
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Код 
формируемых 
компетенций 

Уметь Знать Владеть навыками 

или интересующие 
профессиональные темы. 

ПК 1.1 определять целостность 
упаковки и наличие 
повреждений 
оборудования; определять 
техническое состояние 
единиц оборудования; 
поддерживать состояние 
рабочего места в 
соответствии с 
требованиями охраны 
труда, пожарной, 
промышленной и 
экологической 
безопасности, правилами 
организации рабочего 
места;  
анализировать 
техническую 
документацию на 
выполнение монтажных 
работ; 
читать принципиальные 
структурные схемы; 
выбирать ручной и 
механизированный 
инструмент, контрольно-
измерительные приборы и 
приспособления для 
монтажа оборудования; 
изготавливать простые 
приспособления для 
монтажа оборудования; 
выполнять подготовку 
сборочных единиц к 
монтажу; 
контролировать качество 
выполненных работ; 

Знания: основные правила 
построения чертежей и 
схем, требования к 
разработке и оформлению 
конструкторской и 
технологической 
документации;  
основы организации 
производственного и 
технологического 
процессов отрасли; 
виды устройство и 
назначение 
технологического 
оборудования отрасли; 
требования к разработке и 
оформлению 
конструкторской и 
технологической 
документации; 
устройство и 
конструктивные 
особенности элементов 
промышленного 
оборудования, 
особенности монтажа; 
требования охраны труда 
при выполнении 
монтажных работ; 
специальные 
эксплуатационные 
требования к сборочным 
единицам; 
основные понятия 
метрологии, 
сертификации и 
стандартизации; 
требования к планировке и 
оснащению рабочего 
места; 
виды и назначение 
ручного и 
механизированного 
инструмента, контрольно-
измерительных приборов 
и приспособлений; 
способы изготовления 
простых приспособлений; 
виды, свойства, область 
применения 
конструкционных и 
вспомогательных 
материалов; 

вскрытия упаковки с 
оборудованием проверки 
соответствия 
оборудования 
комплектовочной 
ведомости и упаковочному 
листу на каждое место 
выполнения операций по 
подготовке рабочего места 
и его обслуживанию. 
анализа исходных данных 
(чертеж, схема, узел, 
механизм) проведения 
работ, связанных с 
применением ручного и 
механизированного 
инструмента, 
контрольноизмерительных 
приборов, приспособлений 
для монтажа диагностики 
технического состояния 
единиц оборудования 
контроля качества 
выполненных работ 
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Код 
формируемых 
компетенций 

Уметь Знать Владеть навыками 

методы измерения 
параметров и свойств 
материалов; 
основы организации 
производственного и 
технологического 
процессов отрасли; 
методы диагностики 
технического состояния 
простых узлов и 
механизмов; 
методы и способы 
контроля качества 
выполненных работ; 
средства контроля при 
подготовительных 
работах; 

ПК 1.2 анализировать 
техническую 
документацию на 
выполнение монтажных 
работ;  
читать принципиальные 
структурные схемы; 
пользоваться знаковой 
сигнализацией при 
перемещении грузов 
кранами; 
производить строповку 
грузов; 
подбирать грузозахватные 
приспособления, 
соответствующие массе и 
характеру поднимаемого 
груза; 
рассчитывать предельные 
нагрузки грузоподъемных 
устройств; 
соединять 
металлоконструкции с 
помощью ручной дуговой 
электросварки; 
применять средства 
индивидуальной защиты; 
производить сборку 
сборочных единиц в 
соответствии с 
технической 
документацией; 
производить измерения 
при помощи 
контрольноизмерительных 
инструментов; 
выполнять монтажные 
работы; 

Знания: основные законы 
электротехники;  
физические, технические 
и промышленные основы 
электроники; 
типовые узлы и 
устройства электронной 
техники; 
виды, свойства, область 
применения 
конструкционных и 
вспомогательных 
материалов; 
методы измерения 
параметров и свойств 
материалов; 
виды движений и 
преобразующие движения 
механизмы; 
назначение и 
классификацию 
подшипников; 
характер соединения 
основных сборочных 
единиц и деталей; 
основные типы смазочных 
устройств;  
типы, назначение, 
устройство редукторов; 
виды передач, их 
устройство, назначение, 
преимущества и 
недостатки, условные 
обозначения на схемах; 
кинематику механизмов, 
соединения деталей 
машин; 

монтажа и пуско-наладки 
промышленного 
оборудования на основе 
разработанной 
технической документации;  
проведения работ, 
связанных с применением 
грузоподъемных 
механизмов при монтаже и 
ремонте промышленного 
оборудования; 
контроля работ по монтажу 
промышленного 
оборудования с 
использованием 
контрольно-измерительных 
инструментов; 
сборки и облицовки 
металлического каркаса, - 
сборки деталей, узлов и 
механизмов, 
оборудования, агрегатов и 
машин; 
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Код 
формируемых 
компетенций 

Уметь Знать Владеть навыками 

выполнять операции 
сборки механизмов с 
соблюдением требований 
охраны труда 

виды износа и 
деформаций деталей и 
узлов; 
систему допусков и 
посадок; 
методику расчета 
конструкций на прочность, 
жесткость и устойчивость 
при различных видах 
деформации; 
методику расчета на 
сжатие, срез и смятие; 
трение, его виды, роль 
трения в технике; 
основные понятия 
метрологии, 
сертификации и 
стандартизации; 
нормативные требования 
по проведению монтажных 
работ промышленного 
оборудования; 
типы и правила 
эксплуатации 
грузоподъемных 
механизмов; 
правила строповки грузов; 
условная сигнализация 
при выполнении 
грузоподъемных работ; 
технологию монтажа 
промышленного 
оборудования с учетом 
специфики 
технологических 
процессов; 
средства контроля при 
монтажных работах; 

ПК 1.3 разрабатывать 
технологический процесс и 
планировать 
последовательность 
выполнения работ; 
осуществлять наладку 
оборудования в 
соответствии с данными из 
технической документации 
изготовителя и ввод в 
эксплуатацию; 
регулировать и 
настраивать 
программируемые 
параметры 
промышленного 
оборудования с 

Знания: требования к 
планировке и оснащению 
рабочего места;  
основные условные 
обозначения элементов 
гидравлических и 
электрических схем; 
основные правила 
построения чертежей и 
схем, требования к 
разработке и оформлению 
конструкторской и 
технологической 
документации; 
основные понятия 
метрологии, 
сертификации и 
стандартизации; 

наладки автоматических 
режимов работы 
промышленного 
оборудования по 
количественным и 
качественным показателям 
в соответствии с 
технической 
документацией 
изготовителя по наладке 
оборудования; 
комплектования 
необходимых для 
выполнения наладки 
приборов и инструмента; 
проведения 
подготовительных работ к 
испытаниям 
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Код 
формируемых 
компетенций 

Уметь Знать Владеть навыками 

использованием 
компьютерной техники; 
анализировать по 
показаниям приборов 
работу промышленного 
оборудования; 
производить подготовку 
промышленного 
оборудования к 
испытанию -  производить 
испытание на холостом 
ходу, на 
виброустойчивость, 
мощность, температурный 
нагрев, чистоту обработки 
деталей, жесткость, 
точность в соответствии с 
техническим регламентом 
с соблюдением 
требований охраны труда; 
контролировать качество 
выполненных работ; 

назначение, устройство и 
параметры приборов и 
инструментов, 
необходимых для 
выполнения наладки 
промышленного 
оборудования;  
правила пользования 
электроизмерительными 
приборами, приборами 
для настройки режимов 
функционирования 
оборудования и 
средствами измерений; 
технический и 
технологический 
регламент 
подготовительных работ; 
основы организации 
производственного и 
технологического 
процессов отрасли; 
основные законы 
электротехники;   
физические, технические 
и промышленные основы 
электроники; 
назначение, устройство и 
параметры 
промышленного 
оборудования; 
виды передач, их 
устройство, назначение, 
преимущества и 
недостатки, условные 
обозначения на схемах; 
характер соединения 
основных сборочных 
единиц и деталей, 
основные типы смазочных 
устройств; 
методы регулировки 
параметров 
промышленного 
оборудования; 
методы испытаний 
промышленного 
оборудования; 
технология 
пусконаладочных работ 
при введении в 
эксплуатацию 
промышленного 
оборудования с учетом 
специфики 

промышленного 
оборудования, выполнения 
пусконаладочных работ и 
проведения испытаний 
промышленного 
оборудования; 
проверки соответствия 
рабочих характеристик 
промышленного 
оборудования техническим 
требованиям и 
определения причин 
отклонений от них при 
испытаниях; 
контроля качества 
выполненных работ. 
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Код 
формируемых 
компетенций 

Уметь Знать Владеть навыками 

технологических 
процессов; 
технический и 
технологический 
регламент проведения 
испытания на холостом 
ходу, на 
виброустойчивость, 
мощность, температурный 
нагрев, чистоту обработки 
деталей, жесткость, 
точность; 
виды износа и 
деформаций деталей и 
узлов; 
методика расчета 
конструкций на прочность, 
жесткость и устойчивость 
при различных видах 
деформации; 
методика расчета на 
сжатие, срез и смятие; 
трение, его виды, роль 
трения в технике; 
требования охраны труда 
при проведении 
испытаний 
промышленного 
оборудования; 
инструкция по охране 
труда и производственная 
инструкция для ввода в 
эксплуатацию и испытаний 
промышленного 
оборудования; 
методы и способы 
контроля качества 
выполненных работ; 
средства контроля при 
пусконаладочных работах 

ПК 2.1 поддерживать состояние 
рабочего места в 
соответствии с 
требованиями охраны 
труда, пожарной, 
промышленной и 
экологической 
безопасности, правилами 
организации рабочего 
места при проведении 
регламентных работ; 
читать техническую 
документацию общего и 
специализированного 
назначения; 

требования к планировке и 
оснащению рабочего 
места по техническому 
обслуживанию;  
правила чтения чертежей 
деталей; 
методы диагностики 
технического состояния 
промышленного 
оборудования; 
назначение, устройство 
универсальных 
приспособлений и 
правила применения 
слесарного и контрольно-

Навыки/практический опыт: 
проведения регламентных 
работ по техническому 
обслуживанию 
промышленного 
оборудования в 
соответствии с 
документацией завода-
изготовителя; 
проверки технического 
состояния промышленного 
оборудования в 
соответствии с 
техническим регламентом; 
устранения технических 
неисправностей в 
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Код 
формируемых 
компетенций 

Уметь Знать Владеть навыками 

выбирать слесарный 
инструмент и 
приспособления; 
выполнять измерения 
контрольно-
измерительными 
инструментами; 
выбирать смазочные 
материалы и выполнять 
смазку, пополнение и 
замену смазки; 
выполнять промывку 
деталей промышленного 
оборудования;  
выполнять подтяжку 
крепежа деталей 
промышленного 
оборудования; 
выполнять замену деталей 
промышленного 
оборудования; 
контролировать качество 
выполняемых работ; 
осуществлять 
профилактическое 
обслуживание 
промышленного 
оборудования с 
соблюдением требований 
охраны труда 
 

измерительных 
инструментов; 
основные технические 
данные и характеристики 
регулируемого механизма; 
технологическая 
последовательность 
выполнения операций при 
регулировке 
промышленного 
оборудования; 
способы регулировки в 
зависимости от 
технических данных и 
характеристик 
регулируемого механизма; 
методы и способы 
контроля качества 
выполненной работы; 
требования охраны труда 
при регулировке 
промышленного 
оборудования; 

соответствии с технической 
документацией 
 
 

ПК 2.2 поддерживать состояние 
рабочего места в 
соответствии с 
требованиями охраны 
труда, пожарной, 
промышленной и 
экологической 
безопасности, правилами 
организации рабочего 
места при проведении 
диагностирования и 
дефектации;  
определять техническое 
состояние деталей, узлов 
и механизмов, 
оборудования 
производить визуальный 
осмотр узлов и деталей 
машины, проводить 
необходимые измерения и 
испытания; 
определять целость 
отдельных деталей и 
сборочных единиц, 
состояние рабочих 

требования к планировке и 
оснащению рабочего 
места; 
методы проведения и 
последовательность 
операций при диагностике 
технического состояния 
деталей, узлов и 
механизмов 
промышленного 
оборудования; 
правила и 
последовательность 
выполнения дефектации 
узлов и элементов 
промышленного 
оборудования; 
методы и способы 
контроля качества 
выполненной работы; 
требования охраны труда 
при диагностировании и 
дефектации 
промышленного 
оборудования; 

диагностики технического 
состояния деталей, узлов и 
механизмов 
промышленного 
оборудования; 
дефектации узлов и 
элементов промышленного 
оборудования 
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Код 
формируемых 
компетенций 

Уметь Знать Владеть навыками 

поверхностей для 
установления объема 
необходимого ремонта; 
контролировать качество 
выполняемых работ; 

ПК 2.3 поддерживать состояние 
рабочего места в 
соответствии с 
требованиями охраны 
труда, пожарной, 
промышленной и 
экологической 
безопасности, правилами 
организации рабочего 
места при проведении 
ремонтных работ;  
читать техническую 
документацию общего и 
специализированного 
назначения; 
выбирать ручной и 
механизированный 
инструмент, контрольно-
измерительные приборы 
для проведения 
ремонтных работ; 
производить разборку и 
сборку сборочных единиц 
сложных узлов и 
механизмов 
промышленного 
оборудования; 
оформлять техническую 
документацию на 
ремонтные работы при 
техническом 
обслуживании; 
составлять дефектные 
ведомости на ремонт 
сложного оборудования; 
производить замену 
сложных узлов и 
механизмов; 
контролировать качество 
выполняемых работ; 

требования к планировке и 
оснащению рабочего 
места;  
правила чтения чертежей; 
назначение, устройство и 
правила применения 
ручного и 
механизированного 
инструмента, контрольно-
измерительных приборов; 
правила и 
последовательность 
операций выполнения 
разборки и сборки 
сборочных единиц 
сложных узлов и 
механизмов и ремонтных 
работах; 
правила и порядок 
оформления технической 
документации на 
ремонтные работы; 
правила и 
последовательность 
операций выполнения 
замены сложных узлов и 
механизмов; 
методы и способы 
контроля качества 
выполненной работы; 
требования охраны труда 
при ремонтных работах; 

выполнение ремонтных 
работ по восстановлению 
работоспособности 
промышленного 
оборудования;  
анализа исходных данных 
(технической документации 
на промышленное 
оборудование) для 
организации ремонта; 
разборки и сборки 
сборочных единиц сложных 
узлов и механизмов 
промышленного 
оборудования; 
проведения замены 
сборочных единиц; 
 

ПК 3.1 на основе установленных 
производственных 
показателей оценивать 
качество выполняемых 
работ для повышения их 
эффективности;  
производить расчеты по 
определению 
оптимальных методов 
восстановления 
работоспособности 

порядок выбора 
оптимальных методов 
восстановления 
работоспособности 
промышленного 
оборудования 

Навыки/практический опыт: 
определения оптимальных 
методов восстановления 
работоспособности 
промышленного 
оборудования 
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Код 
формируемых 
компетенций 

Уметь Знать Владеть навыками 

промышленного 
оборудования 

ПК 3.2 разрабатывать текущую и 
плановую документацию 
по монтажу, наладке, 
техническому 
обслуживанию и ремонту 
промышленного 
оборудования; 
разрабатывать инструкции 
и технологические карты 
на выполнение работ 

порядок разработки и 
оформления технической 
документации 

в разработке 
технологической 
документации для 
проведения работ по 
монтажу, ремонту и 
технической эксплуатации 
промышленного 
оборудования в 
соответствии 
требованиями технических 
регламентов. 

ПК 3.3 обеспечивать выполнение 
заданий материальными 
ресурсами 

действующие локально-
нормативные акты 
производства, 
регулирующие 
производственно-
хозяйственную 
деятельность;  
отраслевые примеры 
лучшей отечественной и 
зарубежной практики 
организации труда 

в определении потребности 
в материально-
техническом обеспечении 
ремонтных, монтажных и 
наладочных работ 
промышленного 
оборудования 
 

ПК .4.3 читать чертежи 
ремонтируемых узлов и 
деталей, входящих в 
состав оборудования; 
подготавливать рабочее 
место и выбирать 
инструмент  для наиболее 
рационального и 
безопасного выполнения 
работ по слесарной 
обработке узлов и 
деталей, входящих в 
состав оборудования; 
определять 
межоперационные 
припуски,  допуски на 
межоперационные 
размеры и производить 
разметку  узлов и деталей, 
входящих в состав 
оборудования в 
соответствии с требуемой 
технологической 
последовательностью; 
производить сверление, 
зенкерование, зенкование, 
цекование, развертывание 
отверстий в деталях, 
входящих в состав 
оборудования, в 
соответствии с требуемой 

требования, 
предъявляемые к 
рабочему месту, виды, 
конструкция, назначение, 
возможности и правила 
использования 
инструментов и 
приспособлений для 
производства работ по 
слесарной обработке 
узлов и деталей; 
основные механические 
свойства, наименование и 
маркировка основных 
обрабатываемых  и 
абразивных материалов; 
системы допусков и 
посадок, квалитеты и 
параметры 
шероховатости; 
типичные дефекты, 
причины их появления, 
способы предупреждения 
и устранения при 
выполнении слесарной 
обработки; 
способы размерной 
обработки, 
последовательность 
выполнения пригоночных 
операций при слесарной 

изучения конструкторской и 
технологической 
документации на 
ремонтируемые узлы и 
детали, входящие в состав 
оборудования;  
подготовка рабочего места, 
выбор слесарного 
инструмента и 
приспособлений при 
слесарной обработке узлов 
и деталей, входящих в 
состав оборудования; 
размерной  обработки и 
выполнения пригоночных 
операций   деталей и узлов, 
входящих в состав 
оборудования, с точностью 
до 12-го квалитета; 
контроля формы, 
размеров, шероховатости 
поверхностей  узлов и 
деталей, входящих в состав 
оборудования; 
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Код 
формируемых 
компетенций 

Уметь Знать Владеть навыками 

технологической 
последовательностью; 
производить рубку, правку, 
гибку, резку, опиливание 
деталей, входящих в 
состав оборудования, в 
соответствии с требуемой 
технологической 
последовательностью; 
выполнять шабрение, 
распиливание, пригонку и 
припасовку, притирку, 
доводку, полирование 
деталей, входящих в 
состав оборудования, в 
соответствии с требуемой 
технологической 
последовательностью; 
использовать контрольно-
измерительные 
инструменты для контроля 
качества выполняемых 
работ при слесарной 
обработке деталей, 
входящих в состав 
оборудования 

обработки  простых 
деталей; 
оборудование для 
обработки отверстий, 
резки и  гибки  металлов; 
правила и 
последовательность 
проведения измерений, 
методы и способы 
контроля качества 
выполнения слесарной 
обработки; 
виды и правила 
применения средств 
индивидуальной и 
коллективной защиты, 
требования охраны труда, 
пожарной, промышленной, 
экологической 
безопасности и 
электробезопасности при 
выполнении работ по 
слесарной обработке 
узлов и деталей. 

 

2.1 К оценочным средствам текущего контроля успеваемости относятся: 

- контрольные вопросы к темам практических занятий; 

2.2 К оценочным средствам для промежуточной аттестации относятся:  

- вопросы для подготовки к дифференцированному зачету. 

2.3 Критерии оценки результатов освоения дисциплины 

Критерии оценивания теоретических знаний: 

«Отлично» - ставится, если обучающийся: 

а) точно формулирует ответы на поставленные в задании вопросы; 

б) дает правильные формулировки понятий и терминов по изученной 

дисциплине; 

в) демонстрирует понимание материала, что выражается в умении обосновать 

свой ответ; 

г) свободно обобщает и дифференцирует признаки и понятия; 

д) правильно отвечает на дополнительные вопросы; 
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е) свободно владеет речью (демонстрирует связанность и последовательность 

в изложении) и т.п. 

«Хорошо» - ставится, если обучающийся дает ответ, удовлетворяющий тем же 

требованиям, что и для отметки «отлично», но допускает единичные ошибки, которые 

сам же исправляет после замечания преподавателя.  

«Удовлетворительно» - ставится, если обучающийся демонстрирует знание и 

понимание основных положений данной темы, но: 

а) неточно и неуверенно воспроизводит ответы на поставленные в задании 

вопросы; 

б) дает неточные формулировки понятий и терминов; 

в) затрудняется обосновать свой ответ; 

г) затрудняется обобщить или дифференцировать признаки и понятия; 

д) затрудняется при ответах на дополнительные вопросы; 

е) излагает материал недостаточно связанно и последовательно с частыми 

заминками и перерывами и т.п. 

«Неудовлетворительно» - ставится, если обучающийся демонстрирует 

незнание или непонимание большей части соответствующего раздела. 

Критерии оценивания практических умений: 

«Отлично» ставится, если обучающийся: 

а) умеет подтвердить на примерах свое умение по выполнению полученного 

практического задания; 

б) умеет аргументировать свои действия при выполнении практического 

задания; 

в) целесообразно использует теоретический материал для выполнения 

задания; 

г) правильно использует необходимые приемы, методы, инструменты и другие 

ресурсы; 

д) демонстрирует умение действовать в стандартных и нестандартных 

профессиональных ситуациях; 

е) грамотное составление  документов, относящихся к профессиональной 

деятельности и т.п. 

«Хорошо» - ставится, если обучающийся демонстрирует практические умения, 

удовлетворяющие тем же требованиям, что и для отметки «отлично», но допускает 
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единичные негрубые ошибки, которые сам же исправляет после замечания 

преподавателя. 

«Удовлетворительно» - ставится, если обучающийся обнаруживает 

практические умения, но: 

а) затрудняется привести примеры, подтверждающие его умения, 

использованные в процессе выполнения практического задания; 

б) непоследовательно аргументирует свои действия, предпринятые им в 

процессе выполнения практического задания; аргументы, объясняющие его действия, 

предпринятые им в процессе выполнения практического задания; 

в) нецелесообразно использует теоретический материал для составления 

плана выполнения практического задания; 

г) излагает материал недостаточно связано и с последовательно с частыми 

заминками и перерывами; 

д) испытывает затруднения в действиях при нестандартных профессиональных 

ситуациях и т.п. 

«Неудовлетворительно» - ставится, если обучающийся допускает грубые 

нарушения алгоритма действия или ошибки, влекущие за собой возникновение 

отрицательных последствий для оборудования, окружающей среды и экипажа судна, 

или (и) отсутствие умения действовать в стандартных профессиональных ситуациях, 

или(и) демонстрирует незнание или непонимание большей части соответствующего 

раздела. 

Критерии оценивания по дисциплине в форме тестирования: 

«Отлично» - 81-100 % правильных ответов; 

«Хорошо» -    61-80 % правильных ответов; 

«Удовлетворительно» - 41-60% правильных ответов; 

«Неудовлетворительно» - 0-40% правильных ответов. 

 

3 Оценочные средства текущего контроля и промежуточной аттестации 

Контрольные вопросы к темам практических занятий 

Практическое занятие № 1.Измерение элементов деталей 

штангенинструментами 

Контрольные вопросы: 

1. Назначение штангенциркуля, штанглубиномера и штаненрейсмуса? 
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2. С какой точностью можно измерять штангенинстументами? 

3. Особенности измерения внутренних размеров штангенциркулем? 

4. Как называется дополнительная шкала штангенинструментов? 

5. К какому методу относится измерения штангенинструментами? 

Практическое занятие №2. Измерение элементов деталей 
микрометрическими инструментами 

 

Контрольные вопросы: 

1. Назначение микрометра гладкого, микрометрического нутромера, 

микрометрического глубиномера. 

2. С какой точностью можно измерять микрометрическими инструментами? 

3. К какому методу относится измерения микрометрическими инструментами? 

4. Для чего на стебле выполнены риски над рисками целых миллиметров? 

5. Для чего производят покачивание в горизонтальной плоскости при 

измерении микрометрическим нутромером? 

 
Практическое занятие  № 3.Определение радиального и торцевого биения 

индикатором часового типа 
 

Контрольные вопросы: 

1. Как устроен индикатор часового типа? 

2. Для чего на индикаторе дают натяг? 

3. Почему деталь должна быть установлена в выверенных центрах 

биениемера? 

4. Что называется радиальным биением? 

5. Что называют торцевым биением? 

6. Какой символикой обозначают на чертежах требования радиального и 

торцевого биения? 

7. Как в стандартах нормируют допуски радиального и торцевого биения? 

8. К какому методу относится измерения индикатором часового типа? 

 

Практическое занятие № 4.Решение задач по определению параметров 
посадок, величин зазоров и натягов 
 

Контрольные вопросы: 

1. Какие понятия размеров установлены стандартом? 
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2. Что такое допуск и что характеризует его величина? 

3. Что такое посадка, какие посадки бывают? 

4. Что называется гарантированным зазором и гарантированным натягом, как 

они обозначаются? 

5. Как по расположению полей допусков определить характер посадки? 

6. В каком месте схемы предполагается ось соединяемых деталей? 

7. Может ли допуск быть отрицательным или равным нулю? 

8. Можно ли назначать переходную посадку в подвижном соединении? 

9. Может ли в переходной посадке быть гарантированный зазор или натяг? 

Практическое занятие № 5 .Расчет параметров посадок. Работа со стандартами 

ЕСДП ГЦС 

Сделать вывод о характере заданной посадки, применении такой посадки в 

соединении. 

Сравнить требования точности заданных деталей по квалитету и рассчитанным 

допускам. 

ПЕРЕЧЕНЬ ВОПРОСОВ ДЛЯ ПОДГОТОВКИ К ДИФФЕРЕНЦИРОВАННОМУ 

ЗАЧЕТУ 

 

МЕТРОЛОГИЯ 

1. Предмет «Метрология», его основные составляющие, значение для национальной 

производственно-хозяйственной деятельности. 

2. Основные законодательные документы в области Метрологии. 

3. Система единиц физических величин СИ. 

4.  Виды средств измерения. 

5. Эталоны, поверочная схема концевых мер. 

6. Измерение (основное уравнение), средства измерений линейных размеров, 

концевые меры. 

7. Структура государственной метрологической службы РФ. 

8.  Государственный контроль за средствами измерений. 

9. Поверка и калибровки средств измерений. 

Выполнить практическое задание: 

1. Определить метрологические характеристики измерительного прибора. 

2. Выполнить измерение и охарактеризовать точность измерения. 

3. Определить наибольшую абсолютную погрешность измерения данного прибора. 

4. Сравнить погрешность  измерения с  допустимым значением.  

 

стандартизация 

1. Назначение и цель стандартизации; 
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2. Объект и область стандартизации; 

3. Что означает термин «стандарт»; 

4. Какие документы кроме стандартов применяются в стандартизации; 

5. Какие существуют стандарты по уровню их применения; 

6. Какие обязательные требования должны присутствовать в стандарте?; 

7. Основной законодательный документ в области стандартизации; 

8. Какие существуют стандарты в зависимости от специфики объекта стандартизации? 

9. Формы стандартизации: унификация и систематизация; 

10. Формы стандартизации: симплификация, типизация конструкций изделий и 

технологических процессов, агрегатирование; 

11. Структура государственных органов стандартизации; 

12. Системы (комплексы) стандартизации; 

13. Восемь принципов менеджмента качества. 

Выполнить практическое задание: 

1. Выбрать посадку для сочленения типовой сборочной единицы. 

2. Выбрать значение шероховатости поверхностей для сочленения типовой сборочной 

единицы. 

3. Выполнить эскиз детали с указанием допуска и шероховатости поверхности. 

4. По рабочему чертежу сборочной единицы составить  расположение полей допусков 

для вала и отверстия. 

5. По рабочему чертежу сборочной единицы охарактеризовать посадку сочленяемых 

деталей. 

 

Технические измерения 

1. Пять видов отклонений геометрических параметров изделий. 

2. Метрологические характеристики средств измерений. 

3. Погрешность измерения, нормирование погрешности измерений, класс точности. 

4. Калибры, штанген инструменты, микрометрические приборы 

5. Индикаторные средства измерения 

6. Измерение лекальными линейками и щупами 

7. Измерение углов и прямоугольности 

8. Измерение линейных размеров и  концевыми мерами. 

 

Выполнить практическое задание 

Выполнить измерения и определить отклонения:  

1. Размера. 

2. Формы. 

3. Расположения. 

4. Волнистости. 

5. Шероховатости. 
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4 Сведения о фонде оценочных средств и его согласование 

          Фонд оценочных средств для аттестации по дисциплине ОП.04 МЕТРОЛОГИЯ, 

СТАНДАРТИЗАЦИЯ И ТЕХНИЧЕСКИЕ ИЗМЕРЕНИЯ представляет собой компонент 

основной образовательной программы среднего профессионального образования по 

специальности 15.02.17 Монтаж, техническое обслуживание, эксплуатация и ремонт 

промышленного оборудования (по отраслям). 

Фонд оценочных средств рассмотрен и одобрен на заседании методической 

комиссии Монтажа, технического обслуживания и ремонта промышленного 

оборудования, Водных биоресурсов и аквакультуры, Обработки водных биоресурсов 

(протокол № 9 от 14.05.2024 г.). 

 

Председатель методической комиссии ______________________/С.Ю. Лаптев/. 
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