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УЧЕБНАЯ ПРАКТИКА 

Профессиональный цикл 

УП.04.01 

 

Целью учебной практики является формирование у обучающихся 

профессиональных навыков и умений, приобретение первоначального практического 

опыта, формирование общих и профессиональных компетенций для получения 

квалификации по рабочей профессии: Слесарь – ремонтник. 

С целью овладения указанными видами профессиональной деятельности и 

соответствующими профессиональными компетенциями обучающийся в ходе 

прохождения учебной практики должен:  

уметь: 

- поддерживать состояние рабочего места в соответствии с требованиями охраны 

труда, противопожарной, промышленной и экологической безопасности, правилами 

организации рабочего места слесаря; 

- выполнять чтение технической документации общего и специализированного 

назначения; 

- определять техническое состояние простых узлов и механизмов; 

- выполнять подготовку сборочных единиц к сборке; 

- производить сборку сборочных единиц в соответствии с технической 

документацией; 

- производить разборку сборочных единиц в соответствии с технической 

документацией; 

- выбирать слесарный инструмент и приспособления для сборки и разборки простых 

узлов и механизмов; 

- производить измерения при помощи контрольно-измерительных инструментов; 

- изготавливать простые приспособления для разборки и сборки узлов и 

механизмов;  

- контролировать качество выполняемых слесарно-сборочных работ; 

- выполнять операции сборки и разборки механизмов с соблюдением правил охраны 

труда; 

- выбирать слесарные инструменты и приспособления для слесарной обработки 

простых деталей; 

- определять межоперационные припуски  и допуски на межоперационные размеры; 

- производить разметку в соответствии с требуемой технологической 

последовательностью; 

- производить рубку, правку, гибку, резку, опиливание, сверление, зенкерование, 

зенкование, развертывание в соответствии  с требуемой технологической 

последовательностью; 

- выполнять шабрение, распиливание, пригонку и припасовку, притирку, доводку, 

полирование; 

- контролировать качество выполняемых работ при слесарной обработке деталей с 

помощью контрольно-измерительных инструментов; 

- выполнять операции слесарной обработки с соблюдением правил охраны труда; 

- выбирать измерения контрольно- измерительными инструментами; 

- выполнять смазку, пополнение и замену смазки; 



- выполнять промывку деталей простых механизмов; 

- выполнять подтяжку крепежа деталей простых механизмов; 

- выполнять замену деталей простых механизмов; 

- контролировать качество выполняемых работ; 

- осуществлять профилактическое обслуживание простых механизмов с 

соблюдением правил охраны труда. 

иметь практический опыт: 

-подготовительно - заключительные операции и операции по обслуживанию 

рабочего места; 

-анализ исходных данных (чертеж, схема, узел, механизм); 

-диагностика технического состояния простых узлов и механизмов; 

- сборка простых узлов и механизмов; 

- разборка простых узлов и механизмов; 

- размерная обработка простой детали; 

- выполнение пригоночных операций слесарной обработки простых деталей; 

- проверка технического состояния простых механизмов в соответствии с 

техническим регламентом; 

- выполнение смазочных работ; 

- устранение технических неисправностей в соответствии с технической 

документацией; 

-контроль качества выполненных работ. 

 

 
ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА 

(по профилю специальности) 

Профессиональный цикл 

ПП.01.01, ПП.02.01, ПП.03.01 

Целью производственной практики является формирование у обучающихся 

общих и профессиональных компетенций, приобретение практического опыта, а также 

сбор материалов для выполнения выпускной квалификационной работы. 

 Производственная практика реализуется в рамках модулей ППССЗ по каждому из 

видов профессиональной деятельности, предусмотренных ФГОС по специальности 

подготовки. 

Обучающийся в ходе прохождения производственной практики должен: 

приобрести первичные навыки: 

- руководства работами, связанными с применением грузоподъемных 

механизмов, при монтаже и ремонте промышленного оборудования; 

- проведения контроля работ по монтажу и ремонту промышленного 

оборудования с использованием контрольно-измерительных приборов; 

- участия в пусконаладочных работах и испытаниях промышленного оборудования 

после ремонта и монтажа; 

- выбора методов восстановления деталей и в процессе их изготовления;  

- составления документации для проведения работ по монтажу и ремонту 

промышленного оборудования; 

- выбора эксплуатационно-смазочных материалов при обслуживании 



оборудования; 

- методов регулировки и наладки промышленного оборудования в зависимости от 

внешних факторов; 

- организации работ по устранению недостатков, выявленных в процессе 

эксплуатации промышленного оборудования; 

- применения различных методов регулировки и наладки промышленного 

оборудования; 

- составления документации при проведении работ по эксплуатации 

промышленного оборудования; 

- планирования работы структурного подразделения; 

- руководить работой структурных подразделений; 

- оценки экономической эффективности производственной деятельности участка 

при монтаже и ремонте промышленного оборудования; 

уметь: 

- выполнять эскизы деталей при ремонте промышленного оборудования; 

- выбирать технологическое оборудование; 

- составлять схемы монтажных работ; 

- организовывать работы по испытанию промышленного оборудования после 

ремонта и монтажа; 

- организовывать пусконаладочные работы промышленного оборудования; 

- пользоваться грузоподъемными механизмами; 

- пользоваться условной сигнализацией при выполнении грузоподъемных работ; 

- рассчитывать предельные нагрузки грузоподъемных устройств; 

- определять виды и способы получения заготовок; 

- выбирать способы упрочнения поверхностей; 

- рассчитывать величину припусков; 

- выбирать технологическую оснастку; 

- рассчитывать режимы резания; 

- назначать технологические базы; 

- производить силовой расчет приспособлений; 

- производить расчет ремонтных цепей; 

- пользоваться мерительным инструментом; 

- определять методы восстановления деталей; 

- пользоваться компьютерной техникой и прикладными компьютерными 

программами; 

- пользоваться нормативной и справочной литературой; 

- учитывать предельные нагрузки при эксплуатации промышленного 

оборудования;  

- пользоваться оснасткой и инструментом для регулировки и наладки 

промышленного оборудования в зависимости от внешних факторов; 

- выявлять и устранять недостатки эксплуатируемого оборудования; 

- выбирать эксплуатационно-смазочные материалы; 

- пользоваться оснасткой и инструментом для смазки; 

- применять современные методы регулировки и наладки промышленного 

оборудования; 

- выполнять регулировку смазочных механизмов; 



- контролировать процесс эксплуатации оборудования; 

- выбирать и пользоваться контрольно-измерительным инструментом; 

- организовывать рабочие места; 

- мотивировать работников на решение производственных задач; 

- управлять конфликтными ситуациями, стрессами и рисками; 

- рассчитывать показатели, характеризующие эффективность организации 

основного и вспомогательного оборудования; 

- оценивать экономическую эффективность производственной деятельности при 

монтаже, ремонте и эксплуатации промышленного оборудования; 

знать:  

- условные обозначения в кинематических схемах и чертежах; 

- классификацию технологического оборудования; 

- устройство и назначение технологического оборудования; 

- сложность ремонта оборудования; 

- последовательность выполнения и средства контроля при пусконаладочных 

работах; 

- методы сборки машин; 

- виды монтажа промышленного оборудования и порядок его проведения; 

- допуски и посадки сопрягаемых поверхностей деталей машин; 

- последовательность выполнения испытаний узлов и механизмов оборудования 

после ремонта и монтажа; 

- классификацию грузоподъемных и грузозахватных механизмов; 

- основные параметры грузоподъемных машин; 

- правила эксплуатации грузоподъемных устройств; 

- методы ремонта деталей, механизмов и узлов промышленного оборудования; 

- виды заготовок, способы их получения; 

- способы упрочнения поверхностей; 

- виды механической обработки деталей; 

- классификацию и назначение технологической оснастки; 

- классификацию и назначение режущего и мерительного инструментов; 

- методы и виды испытаний промышленного оборудования; 

- методы контроля точности и шероховатости поверхностей; 

- методы восстановления деталей; 

- прикладные компьютерные программы; 

- виды архитектуры и комплектации компьютерной техники; 

- правила техники безопасности при выполнении монтажных и ремонтных работ; 

- средства коллективной и индивидуальной защиты; 

- правила безопасной эксплуатации оборудования; 

- технологические возможности оборудования; 

- допустимые режимы работы механизмов промышленного оборудования; 

- основы теории надежности и износа машин и аппаратов; 

- классификацию дефектов при эксплуатации оборудования и методы их 

устранения; 

- методы регулировки и наладки технологического оборудования; 

- современные виды регулировки и наладки промышленного оборудования; 

- классификацию эксплуатационно-смазочных материалов; 



- виды и способы смазки промышленного оборудования; 

- оснастку и инструмент при смазке оборудования; 

- виды контрольно-измерительных инструментов и приборов; 

- особенности менеджмента в области профессиональной деятельности; 

- принципы делового общения в коллективе; 

- принципы, формы и методы организации производственного и технологического 

процессов; 

- методы оценки экономической эффективности производственной деятельности 

при монтаже, ремонте промышленного оборудования. 

 

 

ПРОИЗВОДСТВЕННАЯ ПРАКТИКА (ПРЕДДИПЛОМНАЯ) 

Производственная практика (преддипломная) представляет собой вид учебной 

деятельности, направленной на углубление первоначального профессионального опыта 

обучающегося, развитие общих и профессиональных компетенций, проверку его 

готовности к самостоятельной трудовой деятельности на предприятиях так в 

судоходных компаниях, а также на подготовку к выполнению выпускной 

квалификационной работы (дипломного проекта). 

Содержание практики определяется темой выпускной квалифицированной 

работы, конкретными задачами, поставленными перед обучающимся. 

Основной целью преддипломной практики является закрепление теоретических и 

практических знаний, полученных курсантами при изучении дисциплин специальности и 

специализаций; приобретение знаний, умений и навыков в соответствии с требованиями 

к компетентности механика наладчика. В результате прохождения производственной 

практики (преддипломной), реализуемой в рамках модулей ППССЗ по каждому из видов 

деятельности, предусмотренных ФГОС СПО, обучающийся должен приобрести 

практический опыт работы: 

Вид деятельности Практический опыт работы 

Организация  

 и проведение монтажа  

и ремонта 

промышленного 

оборудования  

иметь практический опыт: 

- выполнения мероприятий по снижению травмоопасности и  при 

выполнении монтажных работ;  

-руководства работами, связанными с применением грузоподъемных 

механизмов, при выполнении монтаже промышленного оборудования; 

- проведение контроля работ связанными, с выполнением монтажа 

промышленного оборудования и с использованием контрольно-

измерительных приборов; 

- выполнения мероприятий по снижению травмоопасности и  при 

выполнении ремонтных работ промышленного оборудования;  

-руководства работами, связанными с применением грузоподъемных 

механизмов, при выполнении  ремонтных работ промышленного 

оборудования; 

- проведение контроля работ связанными, с  выполнением  ремонтных 

работ промышленного оборудования и с использованием контрольно-

измерительных приборов; 

участие в пусконоладочных работах и испытаниях промышленного 

оборудования после ремонта и монтажа; 

- выбора методов восстановления деталей и в процессе их изготовления;  

- составления документации для проведения работ по монтажу и ремонту 



промышленного оборудования; 

Организация  

 и выполнение работ   

по эксплуатации  

промышленного  

оборудования  

иметь практический опыт: 

- выбора эксплуатационно – смазочных материалов при обслуживании 

оборудования; 

- методов регулировки и наладки промышленного оборудования в 

зависимости от внешних факторов; 

- организации работ по устранению недостатков, выявленных в процессе 

эксплуатации промышленного оборудования; 

- применения различных методов регулировки и наладки промышленного 

оборудования; 

- составления документации  при проведении работ по эксплуатации 

промышленного оборудования 

 

 


